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DTC TECNOLOGÍA, S.L.U.


SOLUCIONES EN TECNOLOGÍA RENTABLE

Desde 1995 hemos sido representantes exclusivos para España de diversas firmas

extranjeras. Nos iniciamos principalmente en el mundo del amarre, mayormente

magnética en diversos campos, como el de la Calderería, Inyección de Plástico, y la

Máquina Herramienta. Actualmente, estamos especializados en la

comercialización y asesoramiento de maquinaría para el sector de Calderería, que

detallamos en este catálogo, e Inyección de Plástico. 




Este conocimiento de los distintos sectores, nos ha proporcionado una experiencia

excepcional sobre cómo se produce la mayoría de los productos del mercado,

cómo son las fábricas, cómo se gestionan y lo más importante, qué es lo que
nuestros clientes necesitan. 



Apostamos por productos que marcan la diferencia, dando siempre la mejor

calidad-productividad-precio, tratando siempre de fidelizar a nuestros clientes, 

 que son al fin y al cabo, nuestros mejores comerciales. 




¿Cómo lo conseguimos?

Dando el mejor servicio posible, para lo cual contamos con técnicos cualificados

en distintas partes de España, con disponibilidad para viajar cuando se requiera. 




Atentamente,
Eduardo Matesanz Iñarra

Gerente










Eduardo Matesanz Iñarra
edu@dtctecnologia.com

616 470 460
Gerente

Eneko Garmendia
eg@dtctecnologia.com

626 192 999
Responsable del producto
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EL MAYOR FABRICANTE DE CILINDROS 
PARA CURVAR CHAPAS Y CURVADORAS 
DE PERFILES.

DAVI 
LIDER A NIVEL 
MUNDIAL
· EMPRESA FAMILIAR 
· ¡AUTOFINANCIADA! 	
· NO DEPENDE DE FONDOS INVERSORES

KNOW-HOW:
La ingeniería de DAVI-Promau tiene más de 50 años de 
experiencia en la fabricación de máquinas para chapas de 
gran espesor.

CALIDAD ASEGURADA

100% Made in Italy, con los 
componentes de mayor calidad del 
mercado, gestionados por la ISO 9001.

Rigurosos controles de calidad de 
cada componente y máquina.

¡CIENTOS DE MÁQUINAS 
EN STOCK!

Decenas de máquina (a menudo más 
de 100), incluso para industrias pesadas, 
se fabrican para entregas inmediatas. 
DAVI no fabrica solamente bajo pedido, 
también fabrica para garantizar tiempos 
de entrega más cortos. 

11.000 componentes en stock 
para reducir tiempos de entrega 
de máquinas y recambios.
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LA TECNOLOGÍA MÁS 
AVANZADA, FUERTE, 
PRECISA, FIABLE, SÓLIDA 
Y COMPACTA DEL 
MERCADO

Las máquinas DAVI están diseñadas y 
construidas mediante TECNOLOGÍA 
DIGITAL, lo que los convierte en máquinas 
muy precisas y fiables, facilitando su 
mantenimiento y reparación. 

Podemos detectar los problemas mediante 
asistencia remota vía Ethernet.

TÉCNICOS 
ESPECIALIZADOS Y 
DEDICADOS POR TODO 
EL MUNDO

16 Ingenieros dedicados siempre 
disponibles para dar una rápida y 
satisfactoria asistencia y apoyo al cliente.

Asistencia tanto remota como 
in situ.

RODAMIENTOS 
AUTOALINEABLES

Los rodillos están montados sobre 
“rodamientos autoalineables” para 
adaptarse a la flexión de los rodillos y 
alargar la vida de los componentes.
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CILINDROS DE 4 RODILLOS 

LOGRA DIÁMETROS  
MÁS AJUSTADOS

Gracias a la geometría de las guías 
planetarias, podemos lograr diámetros 1,1 
veces el diámetro del rodillo superior, 
a diferencia de las 1,4-1,5 de las guías 

LA ESTRUCTURA 
MÁS BAJA PERMITE

RETIRAR LAS 
CHAPAS CURVADAS 
HORIZONTALMENTE, 
DE UNA MANERA MÁS 
SENCILLA

CURVAR CONOS DE 
MENOR DIÁMETRO 
Y ÁNGULOS MÁS 
PRONUNCIADOS

GUÍAS PLANETARIAS DE 
GRAN RESISTENCIA DAVI 
(PATENTADAS EN 1998)

· A PRUEBA DE CASCARILLAS DE 
LAMINACIÓN. 

· MANTENIMIENTO MÍNIMO:

necesitan limpieza ni lubricación de las guías.
La cascarilla de laminación no estropea las 
guías.

· SIN DESGASTE de las guías.
 GUÍAS LINEALES  GUÍAS PLANETARIAS 

comermad
Texto escrito a máquina
A diferencia de las guías lineares, no

comermad
Texto escrito a máquina

comermad
Texto escrito a máquina

comermad
Texto escrito a máquina

comermad
Texto escrito a máquina

comermad
Texto escrito a máquina
lineares
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¡EL EXTREMO PLANO 
MÁS CORTO! 

El borde recto que podemos obtener con una 
máquina no depende de su geometría.

Curvando una misma chapa con dos 
máquinas de tamaño diferentes, 
obtendremos un borde rector menor con 
la máquina de mayor tamaño, ya que tiene 
una fuerza de sujeción mayor (aunque 
geométricamente, la distancia entre rodillos 
sea mayor).

POSIBILIDAD DE CURVAR 
EN PASADA ÚNICA

 PROCESO DE CURVADO CON 4 RODILLOS CON GUÍAS PLANETARIAS.

VENTAJAS

· Mayor productividad.

· Chapa sujeta con los rodillos 
centrales

· Posibilidad de alinear la chapa 
con el rodillo de la parte opuesta 
a la entrada

· Posibilidad de automatizar la 
producción

Se requiere menor experiencia 
del operario.
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MCA
Cilindro de 4 rodillos planetarios para curvar chapas hasta 16mm

UNA ROBUSTA 
ESTRUCTURA DE 
FUNDICIÓN.

POSIBILIDAD DE 
FABRICAR CILINDROS DE 
GRAN LONGITUD
(HASTA 12m DE LONGITUD). Ideal 
para fabricante de CISTERNAS, 
CALDERAS, SILOS...

PROGRAMACIÓN 
ASISTIDA CNC
Programación asistida CNC para 
aumentar la productividad y 
facilitar el proceso de fabricación.

· ¡AUTOMATIZA TU 
PRODUCCIÓN!	

· ¡REALIZA LOS CONOS  
MÁS PRONUNCIADOS!
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DAVI TIENE LA MAYOR COTA DE 
MERCADO EN EL SECTOR EÓLICO

MCB
Cilindro de 4 rodillos planetarios, con capacidad de curvar a partir de 20mm, hasta el 
máximo espesor requerido por el mercado.

NUEVO DISEÑO MÁS COMPACTO 
REDUCCIÓN DEL FOSO Y MAYOR RIGIDEZ

BORDES RECTOS  
MÁS CORTOS.
Bordes rectos más cortos. Los 
bordes rectos con una misma 
chapa, son menores en máquinas 
de mayores dimensiones, ya que 
no depende de la distancia a la 
que se encuentra los rodillos, sino 
de la POTENCIA de la máquina

POSIBILIDAD DE REALIZAR 
DIÁMETROS MÍNIMOS MENORES.

CONTROLADORES CNC 
AVANZADOS 

POSIBILIDAD DE REALIZAR 
VIROLAS EN PASADA ÚNICA
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MAV
Cilindros de 3 rodillos independientes de gran capacidad, ideales para el curvado de 
chapas de gran espesor.

NUEVO DISEÑO MÁS COMPACTO 
REDUCCIÓN DEL FOSO Y MAYOR RIGIDEZ
Unión de bastidores por dentro de la máquina, no por la parte inferior.

MOVIMIENTO INDEPENDIENTE 
DE LOS RODILLOS

La geometría de los rodillos 
laterales permite alineamento 
horizontal individual, sea 
simétrico o asimétrico. El rodillo 
superior sube y baja.

MOTORES INDEPENDIENTES 
EN CADA RODILLO

POSIBILIDAD DE CURVAR EN 
CALIENTE 

LA MÁS VERSATIL Y CON 
LA MAYOR CAPACIDAD DE 
CURVADO

Ideal para caldererías pesadas.

REDUCCIÓN DEL FOSO Y 
MAYOR RIGIDEZ GRACIAS A LA 
NUEVA CONSTRUCCIÓN MÁS 
COMPACTA.

GRACIAS AL MOVIMIENTO INDE-
PENDIENTE PODEMOS LOGRAR 
BORDE RECTO MÍNIMO  

CURVADO DE CONOS PESADOS

CURVAR GRANDES ESPESORES
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MCP
Amplia gama de máquinas de gran calidad para curvar todo tipo de perfiles.

CORRECTORES LATERALES 
PARA TODAS LAS MÁQUINAS

TODO TIPO DE ACCESORIOS, TANTO ESTÁNDARES COMO ESPECIALES PARA PODER REALIZAR 
CUALQUIER APLICACIÓN

SISTEMA PARA CURVADO DE 
PERFILES 3D

*COMPATIBLES CON MÁQUINAS “ROUNDO”. ¡CAMBIA DE MÁQUINA Y AHORRA EN UTILLAJES!

“HERRAMIENTAS UNIVERSALES” 
COMO ESTANDAR PARA PODER 
CURVAR LOS PERFILES MÁS 
HABITUALES

TRES RODILLOS MOTORIZADOS 
CON TRES MOTORES 
HIDRÁULICOS SINCRONIZADOS 
(UNO POR RODILLO)
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CURVADORA DE TUBO  
ELÉCTRICA SIN ALMA, MODELO “BM”

VENTAJAS

·· La única máquina del mercado capaz de curvar 
en sentido HORARIO y ANTIHORARIO. – 
¡PATENTADO! (1)

- Posibilidad de realizar tramos de tubo más 
largos sin la necesidad de soldadura.

- ¡Cambia el sentido de curvado en menos de 
1minuto!

·· Máquinas MODULARES. Cambia de utillajes en 
pocos segundos – ¡PATENTADO!

·· ESTRUCTURA ESPECIAL para EVITAR COLISIONES 
del tubo durante el curvado (6)

·· CONTRAMATRIZ mediante INSERTOS Y EFECTO 
DE RETRACCIÓN. - ¡PATENTADO! (2) (3)

·· CONTRAMATRIZ PIVOTANTE para curvar tubos 
pequeños y grandes. - ¡PATENTADO! (2)

·· CONTRAMATRIZ en AMPCO para curvar INOX. (2) 
(3) (5)

·· PREDISPOSICIÓN para poder manipular mediante 
CARRETILLAS ELEVADORAS. (6)

·· 2 AÑOS DE GARANTÍA – AMPLIABLE A 5 AÑOS

·· BM PROFESIONAL – Posibilidad de controlar el 
avance/retroceso del husillo mediante el CN 
para conseguir una curva de mayor precisión de 
acabado. - ¡PATENTADO! (4)

·· Posibilidad de curvar tubos con MENOR 
RELACIÓN ESPESOR/DIÁMETRO sin la necesidad 
de un alma.

·· Máquina COMPLETAMENTE ELÉCTRICA, con 
mantenimiento mínimo y bajo consumo eléctrico.

·· VELOCIDAD VARIABLE.

·· Posibilidad de añadir una UNIDAD DE 
DESBARBADO para el tubo. (5)

(3)

(5)

(4)

(1)

(2)

(6)

MACKMA, 
INNOVACIÓN TÉCNICA, 
LA PRECISIÓN 
EFICIENTE

¡UNA TECNOLOGÍA PATENTADA, 
PARA UN MEJOR RESULTADO!
MACKMA ® realiza todo el proceso de producción: 
diseño, construcción, puesta en marcha y asistencia 
post-venta; para garantizar la máxima calidad de cada 
fase del proceso.
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Máx. Diam.  

(FE-42 Kg/mm2) Par Máx. Radio Máx. Veloc. Giro 
Máx.

Tensión  
Eléctrica

Consumo 
Máx.

Dimensión 
(WxHxL) Peso

BM34 33,4x3,38 mm 914 N/m 170 mm 3 rpm 220/230 Vac 0,55 KW 268x310x478 mm 33 Kg

BM42 42x3 mm 1800 N/m 260 mm 3 rpm 220/230 Vac 0,75 KW 347x550x655 mm 90 Kg

BM42A 42x3 mm 1800 N/m 260 mm 3 rpm 220/230 Vac 0,75 KW 347x550x655 mm 110 Kg

BM48 48x3,5 mm 2400 N/m 380 mm 2 rpm 380/400 Vac 1,1 KW 440x970x700 mm 110 Kg

BM60 60x4 mm 8000 N/m 380 mm 2 rpm 380/400 Vac 1,5 KW 620x1100x940 mm 210 Kg

BM76 76x3 mm 10000 N/m 380 mm 1,8 rpm 380/400 Vac 1,8 KW 700x1120x972 mm 306 Kg

BM100 101,6x5,74 mm 22000 N/m 600 mm 1,2 rpm 380/400 Vac 3 KW 800x1100x1300 mm 900 Kg

BM125 114,3x8,56 mm 37000 N/m 700 mm 0,98 rpm 380/400 Vac 4 KW 800x1200x1400 mm 1200 Kg

BM150 141,3x9,52 mm 70000 N/m 850 mm 1 rpm 380/400 Vac 7,5 KW 1000x1200x1600 mm 1500 Kg

BM200 168,3x10,97 mm 115000 N/m 1100 mm 0,8 rpm 380/400 Vac 11 KW 1200x1350x1850 mm 2200Kg

BM250 219,1x12,7 mm 230,000 N/m 1400 mm 0,6 rpm 380/400 Vac 22 KW 1400x1500x2150 mm 3800 Kg

BM300 273x18,26 mm 500000 N/m 1700 mm 0,4 rpm 380/400 Vac 50 KW 1700x1800x3500 mm 6500 Kg

MODELOS “BM”

BM 34 BM 42 BM 76

BM 300BM 100
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RB30m: 
Curvadora de perfiles MANUAL - 2 Ejes motorizados 

RB40i: 
Curvadora de perfiles ELECTRO-HIDRÁULICA 
2 Ejes motorizados 

RB60e: 
Curvadora de perfiles ELÉCTRICA – 2 Ejes motorizados

CURVADORA DE TUBO  
ELÉCTRICA CON ALMA, MODELO “BMA”

CURVADORA DE TUBO  
CON DOS EJES MOTORIZADOS “RB”

Máquina curvadora de tubos CN 
semiautomática para curvar tubos de poco 
espesor con radios de curvatura cerrados.

¡CONSIGUE ACABADOS DE CURVATURA 
PERFECTOS!

¡FÁCIL DE MANEJAR POR CUALQUIER 
OPERARIO!

  RB30m RB40i RB60e

Fuerza Rodillo Central 3 Ton. 6 Ton. 10 Ton.

Distancia Ejes Rodillos Laterales 200 mm 300 mm 360 mm

Diámetro Eje 30 mm 40 mm 50 mm

Longitud Útil Ejes 90 mm 120 mm 150 mm

Diámetro Rodillos 180 mm 180 mm 180 mm

Recorrido Rodillo Central 120 mm 120 mm 220 mm

Velocidad Rodillos 9 rpm 9 rpm 9 rpm

Motores Kw 2×0,55 3×0,55 3×0,55

Voltaje 380/400 380/400 380/400

Pos. de Trabajo Vert./Horiz. Vert./Horiz. Vert./Horiz.

Pos. Rodillo Central Manual con husillo Hidráulico de prec. Mecánico de prec.

Correctores Laterales Manual Manual Manual

Display Dig. visualiz. Dig. visualiz. Dig. programable

Número de Programas 1 1 99

Accionamiento Mediante selector Mediante pedal simple Mediante pedales

Dimensiones (mm) 800x1200x1600h 800x1200x1600h 800x1200x1600h

Peso 90 kg 290 kg 395 kg

MODELOS “RB”

PR10T PR20T PR30T

Fuerza de plegado 10Tn 20Tn 30Tn

Altura de trabajo útil 100 mm 100 mm 100 mm

Potencia de plegado 
(con V: 110) 100×10 mm 100×20 mm 100×30mm

Voltaje 220 Vac 220 Vac 220 Vac

Potencia motor 0,75 Kw 0,75 Kw 0,75 Kw

Dimensiones (WxhxL) 1000x245x290 mm 1000x245x290 mm 1000x245x290 mm

Peso 85 Kg 100 Kg 120 Kg
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PRENSA HORIZONTAL “PR”

CORTE POR PLASMA “PL”

Prensas horizontales compactas.

Un pistón cromado, de gran precisión.

Ajuste mecánico simple del tope mecánico

Control manual simple

Bajo consumo eléctrico

·· Mesa de corte por plasma. 

·· Compatible con todo tipo de generadores.

·· Botón de emergencia en el eje “X”

·· Capacidad de corte hasta 20mm de espesor.

·· Precisión +/- 0,3mm

·· Ordenador y Sistema Operativo incluidos

Palanca de accionamiento manual

Posibilidad de realizar rectángulos. 
¡Esquinas perfectamente escuadradas!

Tope mecánico sencillo para final de carrera

  PR10T PR20T PR30T

Fuerza de plegado 10Tn 20Tn 30Tn

Altura de trabajo útil 100 mm 100 mm 100 mm

Potencia de plegado 
(con V: 110) 100×10 mm 100×20 mm 100×30mm

Voltaje 220 Vac 220 Vac 220 Vac

Potencia motor 0,75 Kw 0,75 Kw 0,75 Kw

Dimensiones (WxhxL) 1000x245x290 mm 1000x245x290 mm 1000x245x290 mm

Peso 85 Kg 100 Kg 120 Kg

  PL-5: PL-10: PL-15: PL-15/20: PL-15/30:

Dimensiones (mm) 550×550 1050×1050 1550×1550 1550×2050 1550×3050

* Más dimensiones bajo pedido
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OMCA, LIDERAZGO 
GRACIAS A LA 
INNOVACIÓN Y 
CALIDAD DE SUS 
PRODUCTOS.

Trabajando con fresas con insertos, po-
demos realizar los chaflanes más varia-
dos, en todos los materiales, como el 
acero, fundición, aluminio, cobre, plás-
tico y varias aleaciones metálicas. 
Gran rendimiento: se obtienen grandes resultados de aca-
bado, superando los test de magnetización, líquidos pene-
trantes y rayos X; dejando las chapas listas para el proceso 
de soldadura.

CHAFLANADORAS 
OMCA:

Las chaflanadoras OMCA 
han sido diseñadas para 
mejorar la calidad de trabajo 
y ambiental. 

Gracias a utilizar 
chaflanadoras, se eliminan 
humos, gases y polvo dañino 
para la salud del operario y el 
ambiente. 

Durante la fase de trabajo, 
no es necesario el uso de 
barreras de seguridad ni 
aspiradores de humo y polvo.

¡AHORRA ENERGÍA CON LAS 
CHAFLANADORAS OMCA!

Art. 900/900Big/900BigPlus
Datos técnicos Art. 900 Art. 900 Big Art. 900 Big Plus
Potencia Motor 400V 50/60Hz 4 Kw 400V 50/60Hz 4 Kw 400V 50/60Hz 5,5 Kw
Regulación chaflán De 5 a 33 mm De 5 a 36 mm De 5 a 36 mm 
Chaflán a 45° 50 mm diagonal 56 mm diagonal 56 mm diagonal
Ángulos del chaflán de 15° a 60° De 15° a 80° De 15° a 80°
Espesor chapa De 8 a 50 mm De 8 a 60 mm De 8 a 100 mm
Fresa Dia 63 Z5 Dia 80 Z6 Dia 80 Z6
Velocidad Fresa 750 RPM De 0 a 750 RPM De 0 a 750 RPM
Velocidad de avance De 0 a1 mt/min De 0 a1 mt/min De 0 a1 mt/min
Altura de trabajo 800 mm 980 mm 800 mm 980 mm 900 mm 1095 mm
Sentido de trabajo De dcha a izq De dcha a izq De izq a dcha
Dimensión máquina 600x650x1600 mm H 600x650x1700 mm H 960x920x1740 mm H
Peso Kg 175 Kg 215 Kg 330

Soluciones para materiales 
como Weldox/Hardox, 
Armour

Chaflán debajo de la chapa 

Soluciones para  
perfiles H 

Chaflán en J  

Versiones  
Especiales 

Splaccatura 

Soluciones para  
chapas con radio 

Ángulos superiores a 60° 



Art. 930 Reverse
Datos técnicos Art. 930 Reverse
Potencia Motor 400V 50/60Hz 4 Kw
Regulación chaflán Da 0 a 33 mm 
Chaflán a 45° 53 mm diagonal
Ángulos del chaflán de 0° a 60°
Espesor chapa De 8 a 60 mm
Fresa Dia 63 Z5
Velocidad Fresa 800 RPM
Velocidad de avance De 0 a1,2 mt/min
Altura de trabajo 820 mm 970 mm
Sentido de trabajo De izq a dcha
Dimensión máquina 600x650x1550 mm H
Peso Kg 205

Art. 920 J Bevel
Datos técnicos Art. 920
Potencia Motor 400V 50/60Hz 5,5 Kw
Profundida chaflán (Eje Z) Max 90 mm 
Anchura chaflán (Eje X) Max 55 mm
Ángulos del chaflán De 0° a 30°
Espesor chapa De 8 a 100 mm
Fresa Dia 80 Z6 Raggio R8
Velocidad Fresa De 0 a 900 RPM
Velocidad de avance De 0 a1,2 mt/min
Altura de trabajo 920 mm 1110 mm
Sentido de trabajo De izq a dcha
Dimensión máquina 760x750x2100 mm H
Peso Kg 420

Art. 920 J Bevel Reverse
Datos técnicos Art. 920 Reverse
Potencia Motor 400V 50/60Hz 5,5 Kw
Profundida chaflán (Eje Z) Max 90 mm 
Anchura chaflán (Eje X) Max 64 mm
Ángulos del chaflán De 0° a 30°
Espesor chapa De 8 a 100 mm
Fresa Dia 80 Z6 Raggio R8
Velocidad Fresa De 0 a 900 RPM
Velocidad de avance De 0 a1,2 mt/min
Altura de trabajo 920 mm 1110 mm
Sentido de trabajo De izq a dcha
Dimensión máquina 760x750x2100 mm H
Peso Kg 420

Art. 910 Clad Removal
Datos técnicos Art. 910
Potencia Motor 400V 50/60Hz 4 Kw
Profundida chaflán (Eje Z) Max 15 mm 
Anchura chaflán (Eje X) Max 53 mm
Ángulos del chaflán De 90° a 75°
Espesor chapa De 8 a 100 mm
Fresa Dia 63 Z7
Velocidad Fresa 900 RPM
Velocidad de avance De 0 a1 mt/min
Altura de trabajo 930 mm 1120 mm
Sentido de trabajo De izq a dcha
Dimensión máquina 760x750x2100 mm H
Peso Kg 390

Portatiles
Datos técnicos Art. 760 Art. 750 Art. 700
Potencia Motor 400V 50/60Hz 1,5 Kw 400V 50/60Hz 0,75 Kw 400V 50/60Hz 0,75Kw
Regulación Chaflán De 0 a 15 mm Da 0 a 7 mm De 0 a 4 mm 
Chaflán a 45° 21 mm diagonal 10 mm diagonal 5 mm diagonal
Ángulos del chaflán de 15° a 60° De 15° a 45° De 15° a 45°
Fresa N° 2 Dia 60 Z9 Dia 60 Z9 Dia 60 Z9
Velocidad fresa 2900 RPM 2900 RPM 2900 RPM
Sentido de avance De izq a dcha De izq a dcha De izq a dcha
Peso Kg 19 Kg 11 Kg 11

De Banco
Datos técnicos Art. 850 Art. 650 Art. 650 AS
Potencia Motor 400V 50/60Hz 0,75 Kw 400V 50/60Hz 0,75 Kw 400V 50/60Hz 5,5 Kw
Regulación Chaflán De 0 a 7 mm De 0 a 7 mm De 0 a 7 mm 
Chaflán a 45° 10 mm diagonal 10 mm diagonal 10 mm diagonal
Ángulos del chaflán 45° 45° De 15° a 45°
Fresa Dia 63 Z7 Dia 70 Z12 Dia 70 Z12
Velocidad fresa De 0 a 6000 RPM 2900 RPM 2900 RPM
Sentido de avance De izq a dcha De dcha a izq De izq a dcha
Peso Kg 57 Kg 52 Kg 55

De Banco
Datos técnicos Art. 810 Art. 590
Potencia Motor 400V 50/60Hz 0,75 Kw 400V 50/60Hz 0,18Kw
Regulación Chaflán De 0 a 2 mm Da 0 a 2 mm 
Ángulos del chaflán 45° 45°
Fresa Dia 63 Z7, Fresa dia. 16 90° Dia 6 multicorte
Velocidad fresa De 0 a 6000 RPM 11000 RPM
Sentido de avance De dcha a izq De dcha a izq
Peso Kg 57 Kg 23
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Cutlite Penta S.R.L. diseña y
desarrolla sistemas láser de
fibra de altísimas prestaciones
para el corte de metales.
Dispone de cabezal de corte
propio. Desarrollo y fabricación
italiano.

CORTE DE TUBOS

FIBER PLUS

Diseñadas para el corte de
tubos de hierro, acero al
carbono, acero aleado,
acero inoxidable, latón y
cobre. Estas máquinas
tratan tubos de sección
redonda, rectangular,
cuadrada y perfiles
abiertos.

¡Líder del mercado Italiano con más del 50% del mercado! 

MÁQUINAS DE CORTE LÁSER FIBRA HASTA 50 KW

LÁSER 3DMÁQUINA LÁSER
 FIBER BEVEL

Nueva máquina Cutlite Penta
para el corte en bisel. 

Máquina para el corte en
tridimensional. Los motores
lineales le permiten alcanzar
rápidamente los ángulos
más difíciles de las piezas.

CALIDAD DE CORTE SUPERIOR
CABEZAL DE FABRICACIÓN PROPIA 
GANADORA EN RELACIÓN CALIDAD PRECIO 
INSTALACIÓN RÁPIDA Y DISEÑO COMPACTO 
FIBRA LÁSER HASTA 50 KW
HASTA 4 AÑOS DE GARANTÍA 100%
SERVICIO TÉCNICO GARANTIZADO
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Potencia hasta: 15 kW
Área de trabajo hasta: 

7000x2000 mm

LME

Cutl ite Penta diseña, fabrica y comercial iza los sistemas más avanzados de corte láser f ibra.
Seriedad y competencia permitieron a Cutl ite Penta alcanzar una posición relevante en el
panorama mundial. Dispone de servicio técnico especial izado para dar soporte a todos sus
clientes.

FIBER PLUS
Potencia hasta: 50 kW 

Área de trabajo hasta: 
15000x3000 mm

Potencia hasta: 6000 W
Corte de tubo hasta: 305mm

FIBER TUBE
(Sistema Tubo)

GAMA DE PRODUCTOS

50 KW

Potencia hasta: 15 kW
Área de trabajo hasta: 

6000x2000 mm

LME TUBE
(Sistema Combo)

PLUS TUBE
(Sistema combo)

Potencia hasta: 50 kW 
Área de trabajo hasta: 

8000x2000 mm
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FIBER PLUS
Los sistemas FIBER PLUS unen alto rendimiento, elevada 
rigidez estructural y alta eficiencia. El desplazamiento 
mediante motores lineales permite dinámicas muy 
elevadas (>2.5 G), permitiendo gran productividad incluso 
en geometrías extremadamente complicadas. 
Utilizan el cabezal de corte autofocus EVO 3, diseñado 
íntegramente por CUTLITE PENTA, equipado también con 
sensores de contacto y temperatura.
El cabezal está diseñado para soportar potencias de hasta 50 
kW.
El cabezal, innovador en su mecánica, tiene volúmenes 
muy reducidos, es ligero y permite además girar +/- 45° en 
ambas direcciones de corte, para realizar corte en bisel.

LME
El sistema láser LME, combina una alta capacidad de
producir, con niveles de calidad elevados, junto con una
alta productividad y bajos costos operativos.
LME responde a esta demanda, montando motores
lineales y la característica “all in one” del modelo superior
Fiber Plus. Incorpora el mismo cabezal de corte con
autoenfoque, sensores de proceso y la posibilidad de
dibujar y programar a bordo de la máquina, para hacerla
lo más versátil posible.
El sistema de cambio de mesa, es el más rápido del
mercado, realizando el cambio en 12-15 segundos en el
modelo 3000x1500mm.

CABEZAL DE
FABRICACIÓN PROPIA
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Máquina 3 en 1 manual y portátil
Soldadura, corte y limpieza láser

Las máquinas de soldadura láser de HGStar transforman tu proceso de
trabajo con un rendimiento y facil idad de operación superiores,
ofreciendo además una sólida garantía de 2 años. Su tecnología de
punta y versati l idad las convierten en una inversión esencial para
mejorar la productividad. Pero no solo t ienen la capacidad de soldar,
además están preparadas para cortar y l impiar superficies.

SOLDADURA 10 VECES
MÁS RÁPIDA 

Fácil operación con su haz de soldadura.

Velocidad  de soldadura rápida (10 veces
superior  a sistemas de soldadura
convencionales).

Soldadura en aluminio f ino, chapa de
acero inoxidable, chapa de hierro, chapa
galvanizada y otros materiales metálicos.

Reemplaza perfectamente a la soldadura
por arco de argón tradicional, la soldadura
eléctrica y otros procesos.

La máquina de soldadura láser manual se
puede usar en todo tipo de superficies sin
importar la f isionomía de la pieza en
cuestión (cocinas, escaleras, elevadores,
estantes, hornos, puertas y ventanas de
acero inoxidable, barandas, cajas de
distr ibución, casas de acero inoxidable).

PRINCIPALES VENTAJAS
TABLA DE CAPACIDADES
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PLEGADORAS
CNC 

 100% PRODUCCIÓN ITALIANA

PLEGADORAS A MEDIDA

ALTAS PRESTACIONES  A  TODOS
LOS NIVELES

LAS PLEGADORAS DE CHAPA VICLA PERMITEN MAYOR
CALIDAD, RAPIDEZ Y MENOR CONSUMO EN EL PLEGADO

La solidez de las plegadoras
VICLA permite una gran
estabilidad y seguridad. Esto
se traduce en una excelente
respuesta a los esfuerzos
mecánicos en beneficio de la
precisión de plegado. 

Cada plegadora está diseñada para
satisfacer las necesidades de producción
de los clientes. Ya sea que esté buscando
una plegadora hidráulica o una opción
híbrida. 

Menor consumo
Menor estrés del aceite y de la
bomba
Menor ruido
Mayor velocidad y flexibilidad

Gracias a las plegadoras híbridas se
obtienen multiples beneficios: 

Opción de realizar plegadoras en tándem
o tridem, cambiador automático de
herramientas y celulas de plegadoras
robóticas automatizadas son solo algunas
de las soluciones que ofrecemos.
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GAMA DE PRODUCTOS

SUPERIOR

SMART

EL MODELO MÁS COMPLETO CON UNA
ESTRUCTURA FUERTE Y SÓLIDA
Construida con extrema atención a los detalles, la 
plegadora SUPERIOR está dotada de una estructura
sólida para absorber todas las solicitaciones
mecánicas. 

Personalizamos la máquina a medidas, para
satisfacer todas sus necesidades, garantizando
siempre una estructura estable y, por tanto, una
mayor precisión en el plegado. 

Máxima productividad gracias a los altos niveles de velocidad
Movimiento del eje a velocidad extremadamente rápida
Bajo consumo con inverter
Diseño ergonómico y compacto
Iluminación LED de la zona de trabajo
Extremadamente silenciosa
Posibilidad de personalizar el amarre de las herramientas en 

VICLA FIRST ha sido diseñada y fabricada para satisfacer las 
necesidades de transformado de piezas pequeñas y medianas, 
prestando una atención extrema a la rapidez, la ergonomía
y la facilidad de uso. 

¿Por qué elegir el modelo VICLA FIRST?

       función de los requisitos del cliente. 

Smart es una plegadora de chapa tradicional que utiliza
la tecnología básica de su primo SUPERIOR y los mismos
contenidos de calidad y especificaciones técnicas. 

SMART de VICLA se caracteriza por la precisión de
plegado y el movimiento del eje a gran velocidad. Estos
resultados son posibles gracias al paralelismo de los
bastidores laterales, (cuyas tolerancias están dentro de
las centésimas) y los raíles montados en los bastidores
laterales. Combinadas, estas dos características técnicas
permiten minimizar las vibraciones y los esfuerzos, de
modo que el tope trasero puede moverse más
rápidamente, pero manteniendo la precisión de
posicionamiento.

25



Somos una empresa ital iana, dinámica, con pasión y determinación con más de 60 años de
experiencia en la fabricación de las sierra THOMAS  y las cintas de sierra WAL-ZER  de la más
alta calidad.

Disponemos de una amplia gama de productos, para adaptarnos a sus necesidad, garantizado
siempre la más alta calidad de nuestros productos. 

SIERRAS DE CINTA

Sierras de cinta manuales

ZIPP
DUAL-MODE Sistema de descenso del arco por
freno hidráulico:
1 - Ajustable para un ciclo de corte automático
2- Carrera de corte totalmente manual

SUPER TRAD DUAL MODE

Sierras de cinta
SEMI-AUTOMÁTICA

SAR

accesorios
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SIERRAS DE DISCO (TRONZADORAS)

*CONSULTAD TODA LA GAMA DE SIERRAS

Sierras de cinta ATOMÁTICA
Con control numérico y avance automático del

material. Ideal para trabajos en serie.

THOMAS SUPER TRAD AO CN EVOLUTION

Sierras de cinta DOBLE COLUMNA 
 Completamente AUTOMÁTICA, con control
numérico y avance automático del material.

Ideal para trabajos en serie.

THOMAS DC CICLOMATIC CN

Tronzadoras manuales

SUPER CUT
Tronzadoras

Semi-automáticas

SUPER TECHNICS SA
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Bajo coste + Eco-friendly

Los generadores de nitrógeno ofrecen una alternativa real
de bajo costo y baja emisión de carbono a los suministros
tradicionales de nitrógeno entregados por camión.

AHORRA TIEMPO Y DINERO
CON NUESTROS SISTEMAS DE GENERACIÓN DE NITRÓGENO

Plug-n-play

Instalación rápida y sencilla, ya sea en interior, exterior o
incluso en entreplanta. Se puede realizar la puesta en
marcha el mismo día, requiriendo solo aire comprimido y
una fuente de alimentación.

Trabaja 24/7

Trabaja en contínuo las 24 horas del día, los 7 días de la
semana, sin tiempo de inactividad de la máquina, sin
desperdicio de gas 

Sin costes de transporte

Sin cargos por entrega de gas y sin
necesidad de coordinar pedidos y
entregas de gas.

GENERADORES DE NITRÓGENO
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Desde su fundación en 1961, IMAO proporciona una amplia variedad
de sistemas de amarre y cambio rápido, siempre teniendo presente
nuestro compromiso de contribuir a la industria global mediante la
mejora de la productividad y el aumento del valor añadido.

Seguiremos desarrollando productos únicos e innovadores para
mejorar la productividad de nuestros cl ientes, obtener un mayor valor
añadido y maximizar la satisfacción del cl iente.

SISTEMAS DE AMARRE Y CAMBIO RÁPIDO
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Nuestra representada WITTE, fundada en 1969, fabrica su
propia gama de productos y elementos de altísima precisión
para industrias tales como: aeronáutica, médica, automoción.. .

La gama de productos se art icula en torno del desarrollo y
aplicación de sistemas de f i jación y de embridado con múlt iples
soluciones. WITTE ha logrado avances decisivos en sus l íneas
de montajes modulares y tecnología del vacío, que han
cristal izado en diversas soluciones patentadas.

NORMA DIN 9003: LA ALTA CALIDAD DE TODOS LOS
PRODUCTOS WITTE SE VERIFICAN DE ACUERDO A ESTA
NORMA.

SISTEMAS DE AMARRE POR VACÍO
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MODELO Manguera
resistente

Boquilla
aspiradora

Consumo de
aire a 6 bar

Vacío (en
columna del

agua, a 6 bar)

Capacidad
de succión a

6 bar
Peso

V500ex

Ø32mm x
2m

Resistente al
aceite

Ø32 2
modelos

360l/min
3000mm/H2

O
3m3/min 6Kg

*630€
(IVA no incluido)

ASPIRADOR NEUMÁTICO - ¡LA MEJOR SOLUCIÓN!
La l impieza en el área de trabajo es indispensable para la
seguridad de las operaciones y para la protección de las
máquinas.

El ASPIRADOR NEUMÁTICO CLEANER  se puede usar fácilmente
conectándolo a las instalación de aire a presión del taller

PRINCIPALES VENTAJAS

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

*ASPIRADOR BLOVAC V500ex
Recipiente de 20L (Incluido)

SIN CONEXIÓN ELÉCTRICA
Funciona solamente
mediante aire a presión

Aspira todo tipo de
virutas

Aspira taladrina, aceite,
agua, mezclas, polvo, etc.

No necesita
mantenimiento

Facil de limpiar

Diseño compacto, simple
y ligero
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