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BAVI

EXCELLENCE IN FORMING

DAVI
LIDER A NIVEL
MUNDIAL

- EMPRESA FAMILIAR
- jAUTOFINANCIADA!
- NO DEPENDE DE FONDOS INVERSORES

CALIDAD ASEGURADA

100% Made in Italy, con los
componentes de mayor calidad del
mercado, gestionados por la ISO 9001.

Rigurosos controles de calidad de
cada componente y maquina.

iCIENTOS DE MAQUINAS
EN STOCK!

Decenas de maquina (a menudo mas

de 100), incluso para industrias pesadas,
se fabrican para entregas inmediatas.
DAVI no fabrica solamente bajo pedido,
también fabrica para garantizar tiempos
de entrega mas cortos.

11.000 componentes en stock
para reducir tiempos de entrega
de maquinas y recambios.

EL MAYOR FABRICANTE DE CILINDROS
PARA CURVAR CHAPAS Y CURVADORAS
DE PERFILES.

KNOW-HOW:

La ingenieria de DAVI-Promau tiene mas de 50 afios de
experiencia en la fabricacién de maquinas para chapas de
gran espesor.




LA TECNOLOGIA MAS
AVANZADA, FUERTE,
PRECISA, FIABLE, SOLIDA
Y COMPACTA DEL
MERCADO

Las maquinas DAVI estan disefiadas y
construidas mediante TECNOLOGIA
DIGITAL, lo que los convierte en maquinas
muy precisas y fiables, facilitando su
mantenimiento y reparacion.

Podemos detectar los problemas mediante
asistencia remota via Ethernet.

TECNICOS
ESPECIALIZADOS Y
DEDICADOS POR TODO
EL MUNDO

16 Ingenieros dedicados siempre
disponibles para dar una rapida y
satisfactoria asistencia y apoyo al cliente.

Asistencia tanto remota como
in situ.

RODAMIENTOS
AUTOALINEABLES

Los rodillos estan montados sobre
“rodamientos autoalineables” para
adaptarse a la flexion de los rodillos y
alargar la vida de los componentes.

—
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AAVI

EXCELLENCE IN FORMING

CILINDROS DE 4 RODILLOS

GUIAS PLANETARIAS DE

GRAN RESISTENCIA DAVI

(PATENTADAS EN 1998)

- A PRUEBA DE CASCARILLAS DE
LAMINACION.

- MANTENIMIENTO MIiNIMO:

A diferencia de las guias lineares, no
necesitan limpieza ni lubricacion de las guias.
La cascarilla de laminacién no estropea las
guias.

- SIN DESGASTE de las guias.

LOGRA DIAMETROS
MAS AJUSTADOS

Gracias a la geometria de las guias
planetarias, podemos lograr diametros 1,1
veces el diametro del rodillo superior,

a diferencia de las 1,4-1,5 de las guias
lineares

LA ESTRUCTURA
MAS BAJA PERMITE

RETIRAR LAS

CHAPAS CURVADAS
HORIZONTALMENTE,
DE UNA MANERA MAS
SENCILLA

CURVAR CONOS DE
MENOR DIAMETRO
Y ANGULOS MAS
PRONUNCIADOS

GUIAS PLANETARIAS -

GUIAS LINEALES


comermad
Texto escrito a máquina
A diferencia de las guías lineares, no

comermad
Texto escrito a máquina

comermad
Texto escrito a máquina

comermad
Texto escrito a máquina

comermad
Texto escrito a máquina

comermad
Texto escrito a máquina
lineares


:EL EXTREMO PLANO
MAS CORTO!

El borde recto que podemos obtener con una
maquina no depende de su geometria.

Curvando una misma chapa con dos
maquinas de tamafo diferentes,
obtendremos un borde rector menor con

la maquina de mayor tamafio, ya que tiene
una fuerza de sujecién mayor (aunque
geomeétricamente, la distancia entre rodillos
sea mayor).

POSIBILIDAD DE CURVAR
EN PASADA UNICA

VENTAJAS

- Mayor productividad.

- Chapa sujeta con los rodillos
centrales

- Posibilidad de alinear la chapa
con el rodillo de la parte opuesta

ala entrada PROCESO DE CURVADO CON 4 RODILLOS CON GUIAS PLANETARIAS.

- Posibilidad de automatizar la
produccion

Se requiere menor experiencia
del operario.
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BAVI

EXCELLENCE IN FORMING

MCA

Cilindro de 4 rodillos planetarios para curvar chapas hasta 16mm

UNA ROBUSTA
ESTRUCTURA DE
FUNDICION.

POSIBILIDAD DE
FABRICAR CILINDROS DE
GRAN LONGITUD

(HASTA 12m DE LONGITUD). Ideal
para fabricante de CISTERNAS,
CALDERAS, SILOS...

PROGRAMACION
ASISTIDA CNC

Programacion asistida CNC para
aumentar la productividad y
facilitar el proceso de fabricacion.

- ;AUTOMATIZA TU
PRODUCCION!

- iREALIZA LOS CONOS
MAS PRONUNCIADOS!
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MCB

Cilindro de 4 rodillos planetarios, con capacidad de curvar a partir de 20mm, hasta el

maximo espesor requerido por el mercado.

NUEVO DISENO MAS COMPACTO

DAVI TIENE LA MAYOR COTA DE

REDUCCION DEL FOSO Y MAYOR RIGIDEZ

MERCADO EN EL SECTOR EOLICO

BORDES RECTOS
MAS CORTOS.

Bordes rectos mas cortos. Los
bordes rectos con una misma
chapa, son menores en maquinas
de mayores dimensiones, ya que
no depende de la distancia a la
que se encuentra los rodillos, sino
de la POTENCIA de la maquina

POSIBILIDAD DE REALIZAR
VIROLAS EN PASADA UNICA

POSIBILIDAD DE REALIZAR

DIAMETROS MiNIMOS MENORES.

CONTROLADORES CNC

AVANZADOS

‘ ©



BAVI

EXCELLENCE IN FORMING

MAV

Cilindros de 3 rodillos independientes de gran capacidad, ideales para el curvado de

chapas de gran espesor.

NUEVO DISENO MAS COMPACTO

REDUCCION DEL FOSO Y MAYOR RIGIDEZ

Unién de bastidores por dentro de la maquina, no por la parte inferior.

LA MAS VERSATIL Y CON
LA MAYOR CAPACIDAD DE
CURVADO

Ideal para caldererias pesadas.

POSIBILIDAD DE CURVAR EN

GRACIAS AL MOVIMIENTO INDE-

MOVIMIENTO INDEPENDIENTE

DE LOS RODILLOS

La geometria de los rodillos
laterales permite alineamento
horizontal individual, sea
simétrico o asimétrico. El rodillo
superior sube y baja.

MOTORES INDEPENDIENTES

PENDIENTE PODEMOS LOGRAR

EN CADA RODILLO

BORDE RECTO MINIMO

CALIENTE

CURVAR GRANDES ESPESORES

CURVADO DE CONOS PESADOS

REDUCCION DEL FOSO Y
MAYOR RIGIDEZ GRACIAS A LA
NUEVA CONSTRUCCION MAS

COMPACTA.




MCP

Amplia gama de maquinas de gran calidad para curvar todo tipo de perfiles.

“HERRAMIENTAS UNIVERSALES” TRES RODILLOS MOTORIZADOS SISTEMA PARA CURVADO DE
COMO ESTANDAR PARA PODER CON TRES MOTORES PERFILES 3D

CURVAR LOS PERFILES MAS HIDRAULICOS SINCRONIZADOS

HABITUALES (UNO POR RODILLO)

CORRECTORES LATERALES
PARA TODAS LAS MAQUINAS

TODO TIPO DE ACCESORIOS, TANTO ESTANDARES COMO ESPECIALES PARA PODER REALIZAR
CUALQUIER APLICACION

*COMPATIBLES CON MAQUINAS “ROUNDO”, iCAMBIA DE MAQUINA Y AHORRA EN UTILLAJES!




MACKMA

I\ MASSAROG

MACKMA i{UNA TECNOLOGIA PATENTADA,
’ PARA UN MEJOR RESULTADO!

IN NOVACICI)N TECN ICA, MACKMA ® realiza todo el proceso de produccion:

disefio, construccién, puesta en marcha y asistencia

LA P RECIS I C’) N post-venta; para garantizar la maxima calidad de cada
fase del proceso.
EFICIENTE

CURVADORA DE TUBO
ELECTRICA SIN ALMA, MODELO “BM”

VENTAJAS

- La Uinica maquina del mercado capaz de curvar
en sentido HORARIO y ANTIHORARIO. -
iPATENTADO! (1)

- Posibilidad de realizar tramos de tubo mas
largos sin la necesidad de soldadura.

- iCambia el sentido de curvado en menos de
Tminuto!

- Maquinas MODULARES. Cambia de utillajes en
pocos segundos - jPATENTADO!

- ESTRUCTURA ESPECIAL para EVITAR COLISIONES
del tubo durante el curvado (6)

- CONTRAMATRIZ mediante INSERTOS Y EFECTO
DE RETRACCION. - ;PATENTADO! (2) (3)

- CONTRAMATRIZ PIVOTANTE para curvar tubos
pequefios y grandes. - jPATENTADO! (2)

- CONTRAMATRIZ en AMPCO para curvar INOX. (2)
(3) (5)

- PREDISPOSICION para poder manipular mediante
CARRETILLAS ELEVADORAS. (6) @

- 2 ANOS DE GARANTIA - AMPLIABLE A 5 ANOS

- BM PROFESIONAL - Posibilidad de controlar el
avance/retroceso del husillo mediante el CN
para conseguir una curva de mayor precision de
acabado. - jPATENTADO! (4)

- Posibilidad de curvar tubos con MENOR
RELACION ESPESOR/DIAMETRO sin la necesidad
de un alma.

- Maquina COMPLETAMENTE ELECTRICA, con
mantenimiento minimo y bajo consumo eléctrico.

- VELOCIDAD VARIABLE.

- Posibilidad de afiadir una UNIDAD DE
DESBARBADO para el tubo. (5)




MODELOS “BM”

Max. Diam. Par Méx. Radio Max. Veloc: Giro Te:nsi(lfm Cons’umo Dimensién Peso
(FE-42 Kg/mm2) Max. Eléctrica Max. (WxHXxL)

BM34 33,4x3,38 mm 914 N/m 170 mm 3rpm 220/230 Vac 0,55 KW 268x310x478 mm 33 Kg
BM42 42x3 mm 1800 N/m 260 mm 3rpm 220/230 Vac 0,75 KW 347x550x655 mm 90 Kg
BM42A 42x3 mm 1800 N/m 260 mm 3rpm 220/230 Vac 0,75 KW 347x550x655 mm 110 Kg
BM48 48x3,5 mm 2400 N/m 380 mm 2 rpm 380/400 Vac 1,1 KW 440x970x700 mm 110 Kg
BM60 60x4 mm 8000 N/m 380 mm 2 rpm 380/400 Vac 1,5 KW 620x1100x940 mm 210 Kg
BM76 76x3 mm 10000 N/m 380 mm 1,8 rpm 380/400 Vac 1,8 KW 700x1120x972 mm 306 Kg
BM100 101,6x5,74 mm 22000 N/m 600 mm 1,2rpm 380/400 Vac 3 KW 800x1100x1300 mm 900 Kg
BM125 114,3x8,56 mm 37000 N/m 700 mm 0,98 rpm 380/400 Vac 4 KW 800x1200x1400 mm 1200 Kg
BM150 141,3x9,52 mm 70000 N/m 850 mm 1rpm 380/400 Vac 7,5 KW 1000x1200x1600 mm 1500 Kg
BM200 168,3x10,97 mm 115000 N/m 1100 mm 0,8 rpm 380/400 Vac 11 KW 1200x1350%x1850 mm 2200Kg
BM250 219,1x12,7 mm 230,000 N/m 1400 mm 0,6 rpm 380/400 Vac 22 KW 1400x1500%x2150 mm 3800 Kg
BM300 273x18,26 mm 500000 N/m 1700 mm 0,4 rpm 380/400 Vac 50 KW 1700x1800%x3500 mm 6500 Kg

EIEZ BM 42

BM 100 BM 300



MACKMA

CURVADORA DE TUBO
ELECTRICA CON ALMA, MODELO “BMA”

Maquina curvadora de tubos CN
semiautomatica para curvar tubos de poco
espesor con radios de curvatura cerrados.

iCONSIGUE ACABADOS DE CURVATURA

PERFECTOS!

iFACIL DE MANEJAR POR CUALQUIER
OPERARIO!

CURVADORA DE TUBO
CON DOS EJES MOTORIZADQOS “RB”

RB40i:
Curvadora de perfiles ELECTRO-HIDRAULICA RB60e:

Ejes motorizados Curvadora de perfiles ELECTRICA - 2 Ejes motorizados|

Curvadora de perfiles MANUAL - 2 Ejes motorizados

MODELOS “RB"”

RB30m RB40i RB60e
Fuerza Rodillo Central 3 Ton. 6 Ton. 10 Ton.
Distancia Ejes Rodillos Laterales 200 mm 300 mm 360 mm
Diametro Eje 30 mm 40 mm 50 mm
Longitud Util Ejes 90 mm 120 mm 150 mm
Diametro Rodillos 180 mm 180 mm 180 mm
Recorrido Rodillo Central 120 mm 120 mm 220 mm
Velocidad Rodillos 9rpm 9rpm 9rpm
Motores Kw 2x0,55 3x0,55 3x0,55
Voltaje 3807400 380/400 380/400
Pos. de Trabajo Vert./Horiz. Vert./Horiz. Vert./Horiz.

Pos. Rodillo Central

Manual con husillo

Hidraulico de prec.

Mecanico de prec.

Correctores Laterales Manual Manual Manual
Display Dig. visualiz. Dig. visualiz. Dig. programable
Numero de Programas 1 1 99
Accionamiento Mediante selector Mediante pedal simple Mediante pedales
Dimensiones (mm) 800x1200x1600h 800x1200x1600h 800x1200x1600h
Peso 90 kg 290 kg 395 kg




PRENSA HORIZONTAL “PR"

Prensas horizontales compactas.

Un piston cromado, de gran precision.

Ajuste mecanico simple del tope mecanico

Control manual simple

Bajo consumo eléctrico

ope mecanico sencillo para final de carrera
PR10T PR20T PR30T

Fuerza de plegado 10Tn 20Tn 30Tn

Altura de trabajo util 100 mm 100 mm 100 mm

Potencia de plegado 100%10 mm 100%20 mm 100x30mm

(conV: 110)

Voltaje 220 Vac 220 Vac 220 Vac

Potencia motor 0,75 Kw 0,75 Kw 0,75 Kw

Dimensiones (WxhxL) 1000%x245x290 mm 1000%x245x290 mm 1000%x245x290 mm

Posibilidad de realizar rectangulos,

Peso 85Kg 100 Kg 120 Kg iEsquinas perfectamente escuadradasl|
CORTE POR PLASMA “PL"
- Mesa de corte por plasma.
- Compatible con todo tipo de generadores.
- Botén de emergencia en el eje “X"
- Capacidad de corte hasta 20mm de espesor.
- Precision +/- 0,3mm
- Ordenador y Sistema Operativo incluidos

PL-5: PL-10: PL-15: PL-15/20: PL-15/30:
Dimensiones (mm) 550%x550 1050%1050 1550%1550 1550%2050 1550x3050

* Mas dimensiones bajo pedido
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SVELLINg MACHN®

OMCA, LIDERAZGO

GRACIAS A LA

INNOVACION Y

CALIDAD DE SUS

PRODUCTOS.

CHAFLANADORAS
OMCA:

Las chaflanadoras OMCA
han sido disefiadas para
mejorar la calidad de trabajo
y ambiental.

Gracias a utilizar
chaflanadoras, se eliminan
humos, gases y polvo dafino
para la salud del operario y el
ambiente.

Armou

Durante la fase de trabajo,
no es necesario el uso de
barreras de seguridad ni
aspiradores de humo y polvo.

iAHORRA ENERGIA CON LAS
CHAFLANADORAS OMCA!

Art. 900/900Big/900BigPlus

Trabajando con fresas con insertos, po-
demos realizar los chaflanes mas varia-
dos, en todos los materiales, como el
acero, fundicion, aluminio, cobre, plas-
tico y varias aleaciones metalicas.

Gran rendimiento: se obtienen grandes resultados de aca-
bado, superando los test de magnetizacion, liquidos pene-
trantes y rayos X; dejando las chapas listas para el proceso
de soldadura.

Soluciones para materiales
como Weldox/Hardox,

Chaflan debajo de la chapa

Soluciones para
perfiles H

Chaflan en )

ersiones
Especiales

Splaccatura

Soluciones para
hapas con radio

Angulos superiores a 60°

Datos técnicos Art. 900 Art. 900 Big Art. 900 Big Plus
Potencia Motor 400V 50/60Hz 4 Kw 400V 50/60Hz 4 Kw 400V 50/60Hz 5,5 Kw
Regulacién chaflan De5a33mm De 5a36 mm De 5a36 mm
Chaflan a 45° 50 mm diagonal 56 mm diagonal 56 mm diagonal
Angulos del chaflan de 15° a 60° De 15° a 80° De 15° a 80°
Espesor chapa De 8 a 50 mm De 8 a 60 mm De 8 a 100 mm
Fresa Dia 63 75 Dia 80 76 Dia 80 26
Velocidad Fresa 750 RPM De 0 a 750 RPM De 0 a 750 RPM

Velocidad de avance

De 0 a1 mt/min

De 0 a1 mt/min

De 0 a1 mt/min

Altura de trabajo 800 mm 980 mm 800 mm 980 mm 900 mm 1095 mm

Sentido de trabajo De dcha a izq De dcha aizq De izq a dcha

Dimensién maquina 600x650x1600 mm H 600x650x1700 mm H 960x920x1740 mm H
Kg 175 Kg 215 Kg 330

Peso




Art. 930 Reverse

Datos técnicos

Art. 930 Reverse

Potencia Motor

400V 50/60Hz 4 Kw

Regulacién chaflan Da0a33mm
Chaflan a 45° 53 mm diagonal
Angulos del chaflan de 0° a 60°
Espesor chapa De 8 a 60 mm
Fresa Dia 63 75
Velocidad Fresa 800 RPM

Velocidad de avance

De 0 a1,2 mt/min

Altura de trabajo

820 mm 970 mm

Art. 920 ) Bevel

Datos técnicos Art. 920
Potencia Motor 400V 50/60Hz 5,5 Kw
Profundida chaflan (Eje Z) Max 90 mm
Anchura chaflan (Eje X) Max 55 mm
Angulos del chaflan De 0° a 30°
Espesor chapa De 8 a 100 mm

Fresa

Dia 80 Z6 Raggio R8

Velocidad Fresa

De 0 a 900 RPM

Velocidad de avance

De 0 a1,2 mt/min

Altura de trabajo

920 mm 1110 mm

Sentido de trabajo De izq a dcha Sentido de trabajo De izq a dcha
Dimensién maquina 600x650x1550 mm H Dimensién maquina 760x750%x2100 mm H
) ‘ Peso Kg 205 Peso Kg 420
Art. 920 ) Bevel Reverse Art. 910 Clad Removal
Datos técnicos Art. 920 Reverse Datos técnicos Art. 910
Potencia Motor 400V 50/60Hz 5,5 Kw Potencia Motor 400V 50/60Hz 4 Kw
Profundida chaflan (Eje Z) Max 90 mm Profundida chaflan (Eje Z) Max 15 mm
Anchura chaflan (Eje X) Max 64 mm Anchura chaflan (Eje X) Max 53 mm
Angulos del chaflan De 0° a 30° Angulos del chaflan De 90° a 75°
Espesor chapa De 8 a 100 mm Espesor chapa De 8 a 100 mm
Fresa Dia 80 Z6 Raggio R8 Fresa Dia 63 727
Velocidad Fresa De 0 a 900 RPM Velocidad Fresa 900 RPM

Velocidad de avance

De 0 a1,2 mt/min

Altura de trabajo

920 mm 1110 mm

L

Velocidad de avance

De 0 a1 mt/min

Altura de trabajo

930 mm 1120 mm

Sentido de trabajo De izq a dcha Sentido de trabajo De izq a dcha
Dimensién maquina 760x750x2100 mm H Dimensién maquina 760x750x2100 mm H
1 ] Peso Kg 420 Peso Kg 390
Portatiles
Datos técnicos Art. 760 Art. 750 Art. 700
Potencia Motor 400V 50/60Hz 1,5 Kw 400V 50/60Hz 0,75 Kw 400V 50/60Hz 0,75Kw
Regulacién Chaflan De0Oa15mm Da0Oa7mm De0a4mm
Chaflan a 45° 21 mm diagonal 10 mm diagonal 5 mm diagonal
Angulos del chaflan de 15° a 60° De 15° a 45° De 15° a 45°
Fresa N° 2 Dia 60 79 Dia 60 79 Dia 60 Z9
Velocidad fresa 2900 RPM 2900 RPM 2900 RPM
Sentido de avance De izq a dcha De izq adcha De izq a dcha
Peso Kg 19 Kg 11 Kg 11
De Banco
Datos técnicos Art. 850 Art. 650 Art. 650 AS
Potencia Motor 400V 50/60Hz 0,75 Kw 400V 50/60Hz 0,75 Kw 400V 50/60Hz 5,5 Kw
Regulacién Chaflan De0Oa7mm De0Oa7mm DeOa7mm
Chaflan a 45° 10 mm diagonal 10 mm diagonal 10 mm diagonal
Angulos del chaflan 45° 45° De 15° a 45°
Fresa Dia 63 77 Dia 70212 Dia 70212
Velocidad fresa De 0 a 6000 RPM 2900 RPM 2900 RPM
Sentido de avance De izq a dcha De dcha aizq De izq a dcha
Peso Kg 57 Kg 52 Kg 55
De Banco
Datos técnicos Art. 810 Art. 590

Potencia Motor

400V 50/60Hz 0,75 Kw

400V 50/60Hz 0,18Kw

Regulacién Chaflan

De0a2mm

Da0a2mm

Angulos del chaflan

45°

45°

Fresa

Dia 63 Z7, Fresa dia. 16 90°

Dia 6 multicorte

Velocidad fresa De 0 a 6000 RPM 11000 RPM
Sentido de avance De dcha aizq De dcha aizq
Peso Kg 57 Kg 23
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CUTLITE PENTA
L

iLider del mercado Italiano con mas del 50% del mercado!

MAQUINAS DE CORTE LASER FIBRA HASTA 50 KW

FIBER PLUS Lo

20000W
|

Cutlite Penta S.R.L. disefia 'y

| desarrolla sistemas laser de
fibra de altisimas prestaciones
para el corte de metales.
Dispone de cabezal de corte
propio. Desarrollo y fabricacion
italiano.

- FBER PLUe

e CALIDAD DE CORTE SUPERIOR

e CABEZAL DE FABRICACION PROPIA

e GANADORA EN RELACION CALIDAD PRECIO
e INSTALACION RAPIDA Y DISENO COMPACTO

e FIBRA LASER HASTA 50 KW

e HASTA 4 ANOS DE GARANTIA 100%

e SERVICIO TECNICO GARANTIZADO

MAQUINA LASER CORTE DE TUBOS LASER 3D
FIBER BEVEL
Disefiadas para el corte de Maquina para el corte en
tubos de hierro, acero al tridimensional. Los motores
carbono, acero aleado, lineales le permiten alcanzar
acero inoxidable, latény rapidamente los angulos
cobre. Estas maquinas mas dificiles de las piezas.

tratan tubos de seccion
Nueva méquina Cutlite Penta redonda, rectangu[ar,

para el corte en bisel. cuadrada y perfiles
abiertos.

.\
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Cutlite Penta disefia, fabrica y comercializa los sistemas mas avanzados de corte laser fibra.
Seriedad y competencia permitieron a Cutlite Penta alcanzar una posiciéon relevante en el
panorama mundial. Dispone de servicio técnico especializado para dar soporte a todos sus
clientes.

GAMA DE PRODUCTOS

LME FIBER PLUS FIBER TUBE
Potencia hasta: 15 kW Potencia hasta: 50 kW (Sistema Tubo)
Area de trabajo hasta: Area de trabajo hasta. Potencia hasta: 6000 W

7000x2000 mm 15000x3000 mm

Corte de tubo hasta: 305mm

LME TUBE PLUS TUBE
(Sistema Combo) (Sistema combo)
Potencia hasta: 15 kW Potencia hasta: 50 kW
Area de trabajo hasta: Area de trabajo hasta:
6000x2000 mm 8000x2000 mm



El sistema laser LME, combina una alta capacidad de
producir, con niveles de calidad elevados, junto con una
alta productividad y bajos costos operativos.

LME responde a esta demanda, montando motores
lineales y la caracteristica “all in one” del modelo superior
Fiber Plus. Incorpora el mismo cabezal de corte con
autoenfoque, sensores de proceso y la posibilidad de
dibujar y programar a bordo de la maquina, para hacerla
lo mas versatil posible.

El sistema de cambio de mesa, es el mas rapido del
mercado, realizando el cambio en 12-15 segundos en el
modelo 3000x1500mm.

Los sistemas FIBER PLUS unen alto rendimiento, elevada
rigidez estructural y alta eficiencia. El desplazamiento
mediante motores lineales permite dinamicas muy
elevadas (>2.5 G), permitiendo gran productividad incluso
en geometrias extremadamente complicadas.

Utilizan el cabezal de corte autofocus EVO 3, disefiado
integramente por CUTLITE PENTA, equipado también con
sensores de contacto y temperatura.

El cabezal esta disefiado para soportar potencias de hasta 50
kWw.

El cabezal, innovador en su mecanica, tiene volimenes
muy reducidos, es ligero y permite ademas girar +/- 45° en
ambas direcciones de corte, para realizar corte en bisel.

PROPIA

LME

FIBER PLUS






TECNOLOGIA S.L.U.

Las maquinas de soldadura ldser de HGStar transforman tu proceso de

nT trabajo con un rendimiento y facilidad de operaciéon superiores,

SOLUGIONES EN TECNOLOG(A RENTABLE ofreciendo ademads una solida garantia de 2 afios. Su tecnologia de
punta y versatilidad las convierten en una inversion esencial para

mejorar la productividad. Pero no solo tienen la capacidad de soldar,
’ ' HGTECH ademas estan preparadas para cortar y limpiar superficies.

SOLDADURA 10 VECES
MAS RAPIDA

Serie SMART HWE

Maquina 3 en 1 manual y portatil

Soldadura, corte y limpieza laser
PRINCIPALES VENTAJAS
TABLA DE CAPACIDADES

e Facil operacion con su haz de soldadura.

Profundidad de
i Velocidad de .,
Material Gas Soldadura |—1sion (mm) « Velocidad de soldadura répida (10 veces
2Kw superior a sistemas de soldadura
0,8m/min 0~3mm convencionales).
Aluminio N2 o Ar 3m/min 0~2mm
6m/min 0-1,1mm  Soldadura en aluminio fino, chapa de
1m/min P— acero .mo><|dable, chapa _de h|erroz _chapa
galvanizada y otros materiales metalicos.
2m/min 2,8mm
Acero al carbono| C2Pas galvanizadas: Ar 3m/min 2,6mm « Reemplaza perfectamente a la soldadura
Aceroal carbono: N2o Ar | 4m/min 2,4mm por arco de argon tradicional, la soldadura
5m/min Imm eléctrica y otros procesos.
6m/min 1,8mm , . p
Lm/min — e La maquina de soldadura léser ma.n.uat se
’ puede usar en todo tipo de superficies sin
2m/min 3,5mm importar la fisionomia de la pieza en
Acero Inoxidable Ar/N2 3m/min 3,2mm cuestion (cocinas, escaleras, elevadores,
4m/min 3mm estantes, hornos, puertas y ventanas de
Sm/min 2,8mm acero inoxidable, barandas, cajas de
6m/min 2.5mm distribucién, casas de acero inoxidable).




Fast switching
One machine with multiple functions

For workshop

One machine can do all the work,
saving space and cost

cutting welding | , |cleaning
machin: maching acl

For large production factory

—_
—

cutting  welding @ cleaning

Modify the capacity allocation at any time,
and there are no more idle machines

Laser Welding

Simple and clear operation interface, easy to master and easy 1o adjust

N\
/ ‘
| o

COMEer seam fillet seam lap seam

Metal Derusting Oil. Cleaning

Laser Cutting

laser beams
protective gas
Circulating water circuit design Coaxial blowing mode
Rapid cooling of the gun body: of protective gas

Local Quenching

47 =

Surface Rnugheﬁing i Coating Removal weld Cleaning-

e ———

i

'

A2

Built-in high-speed servo mator

/

Higher photoelectric conversion efficiency



CIVICLA

PLEGADORAS
CNC

La solidez de las plegadoras
VICLA permite una gran
estabilidad y seguridad. Esto
se traduce en una excelente
respuesta a los esfuerzos
mecanicos en beneficio de la
precision de plegado.

100% PRODUCCION ITALIANA

LAS PLEGADORAS DE CHAPA VICLA PERMITEN MAYOR
CALIDAD, RAPIDEZ Y MENOR CONSUMO EN EL PLEGADO

PLEGADORAS A MEDIDA

Cada plegadora esta disefiada para
satisfacer las necesidades de produccion
de los clientes. Ya sea que esté buscando
una plegadora hidraulica o una opcién
hibrida.

ALTAS PRESTACIONES A TODOS
LOS NIVELES

Gracias a las plegadoras hibridas se
obtienen multiples beneficios:
e Menor consumo
e Menor estrés del aceite y de la
bomba
e Menor ruido
 Mayor velocidad y flexibilidad

Opcion de realizar plegadoras en tandem
o tridem, cambiador automatico de
herramientas y celulas de plegadoras
roboticas automatizadas son solo algunas
de las soluciones que ofrecemos.



SUPERIOR

GAMA DE PRODUCTOS

SUPERIOR

EL MODELO MAS COMPLETO CON UNA
ESTRUCTURA FUERTE Y SOLIDA

Construida con extrema atencion a los detalles, la
plegadora SUPERIOR esta dotada de una estructura
solida para absorber todas las solicitaciones
mecanicas.

Personalizamos la maquina a medidas, para
satisfacer todas sus necesidades, garantizando
siempre una estructura estable y, por tanto, una
mayor precisién en el plegado.

SMART

Smart es una plegadora de chapa tradicional que utiliza
la tecnologia basica de su primo SUPERIOR y los mismos
contenidos de calidad y especificaciones técnicas.

SMART de VICLA se caracteriza por la precisién de
plegado y el movimiento del eje a gran velocidad. Estos
resultados son posibles gracias al paralelismo de los
bastidores laterales, (cuyas tolerancias estan dentro de
las centésimas) y los railes montados en los bastidores
laterales. Combinadas, estas dos caracteristicas técnicas
permiten minimizar las vibraciones y los esfuerzos, de
modo que el tope trasero puede moverse mas
rapidamente, pero manteniendo la precision de
posicionamiento.

VICLA FIRST ha sido disefiada y fabricada para satisfacer las
necesidades de transformado de piezas pequefias y medianas,
prestando una atencién extrema a la rapidez, la ergonomia

y la facilidad de uso.

¢Por qué elegir el modelo VICLA FIRST?
e Maxima productividad gracias a los altos niveles de velocidad
¢ Movimiento del eje a velocidad extremadamente rapida
e Bajo consumo con inverter
¢ Disefio ergonémico y compacto
lluminacion LED de la zona de trabajo
Extremadamente silenciosa
e Posibilidad de personalizar el amarre de las herramientas en
funcion de los requisitos del cliente.



SIERRAS DE CINTA

LIPP

Sierras de cinta manuales

SAR

Sierras de cinta
SEMI-AUTOMATICA

SUPER TRAD DUAL MODE

DUAL-MODE Sistema de descenso del arco por

freno hidraulico:
1 - Ajustable para un ciclo de corte automatico

2- Carrera de corte totalmente manual




THOMAS SUPER TRAD AO CN EVOLUTION

Sierras de cinta ATOMATICA
Con control numérico y avance automatico del
material. Ideal para trabajos en serie.

THOMAS DC CICLOMATIC CN

Sierras de cinta DOBLE COLUMNA
Completamente AUTOMATICA, con control
numeérico y avance automatico del material.
Ideal para trabajos en serie.

SIERRAS DE DISCO (TRONZADORAS)

SUPER TECHNICS SA

Tronzadoras
Semi-automaticas

SUPER CUT

Tronzadoras manuales

*CONSULTAD TODA LA GAMA DE SIERRAS



GENERADORES DE NITROGENO

AHORRA TIEMPO Y DINERO

CON NUESTROS SISTEMAS DE GENERACION DE NITROGENO

Bajo coste + Eco-friendly

Los generadores de nitrogeno ofrecen una alternativa real
de bajo costo y baja emision de carbono a los suministros
tradicionales de nitrogeno entregados por camion.

Plug-n-play

Instalacion rapida y sencilla, ya sea en interior, exterior o
incluso en entreplanta. Se puede realizar la puesta en
marcha el mismo dia, requiriendo solo aire comprimido y
una fuente de alimentacién.

Trabaja 24/7

Trabaja en continuo las 24 horas del dia, los 7 dias de la
semana, sin tiempo de inactividad de la maquina, sin
desperdicio de gas

Sin costes de transporte

Sin cargos por entrega de gas y sin
necesidad de coordinar pedidos y
entregas de gas.



TECNOLOGIA S.L.U. Desde su fundacién en 1961, IMAO proporciona una amplia variedad

de sistemas de amarre y cambio rapido, siempre teniendo presente
nuestro compromiso de contribuir a la industria global mediante la
SOLUCIONES EN TECNOLOGIA RENTABLE mejora de la productividad y el aumento del valor afiadido.

Value Creator Seguiremos desarrollando productos uUnicos e innovadores para

mejorar la productividad de nuestros clientes, obtener un mayor valor
@ Imno afladido y maximizar la satisfaccion del cliente.

r
SISTEMAS DE AMARRE Y CAMBIO RAPIDO

CLAMPING SOLUTIONS
for Efficient Workholding

QUICK FASTENERS
for Frequent Changeover

Z
FLEX
LOCATORS

Easy! Space-saving! Excellent Repeatability!



Nuestra representada WITTE, fundada en 1969, fabrica su

Ceooens LY propia gama de productos y elementos de altisima precisién
nTc para industrias tales como: aeronautica, médica, automocidn...

SOLUCIONES EN TECNOLOGIA RENTABLE

La gama de productos se articula en torno del desarrollo y
aplicacion de sistemas de fijacion y de embridado con multiples
soluciones. WITTE ha logrado avances decisivos en sus lineas
de montajes modulares y tecnologia del vacio, que han
cristalizado en diversas soluciones patentadas.

NORMA DIN 9003: LA ALTA CALIDAD DE TODOS LOS
PRODUCTOS WITTE SE VERIFICAN DE ACUERDO A ESTA
NORMA.

SISTEMAS DE AMARRE POR VACIO




TECNOLOGIA S.L.U.

/d)] [

SOLUCIONES EN TECNOLOGIA RENTABLE

ASPIRADOR NEUMATICO - jLA MEJOR SOLUCION!

La limpieza en el area de trabajo es indispensable para la
seguridad de las operaciones y para la proteccion de las
maquinas.

El ASPIRADOR NEUMATICO CLEANER se puede usar facilmente
conectandolo a las instalacion de aire a presion del taller

P 4
BIOVACG

PRINCIPALES VENTAJAS

e SIN CONEXION ELECTRICA
Funciona solamente
mediante aire a presion

e Aspira todo tipo de
virutas

e Aspira taladrina, aceite,

agua, mezclas, polvo, etc.

e No necesita
mantenimiento

e Facil de limpiar

e Diseiio compacto, simple

(IVA no incluido)

*ASPIRADOR BLOVAC V500ex

y ligero o i
Recipiente de 20L (Incluido)
ESPECIFICACIONES TECNICAS
. Vacio (en Capacidad
MODELO Ma.n Euerd Bo.qullla Cc.)nsumo de columna del de succién a Peso
resistente aspiradora aire a 6 bar
agua, a 6 bar) 6 bar
@32mm X
2m @32 2 . 3000mm/H2 .
V500ex Resistente al modelos 360I/min o 3m3/min 6Kg
aceite




Sede Central
Pol. Osinalde

TECNOLOGIA, S.L.U. 20170 Usurbil, Gipuzkoa (Esparia)
T..434 943 37 60 50
www.dtctecnologia.com
dtc@dtctecnologia.com
Sede Levante

Pol. Ind. L'Alfac llll, Nave 35,

SOLUCIONES EN TECNOLOGIA RENTABLE 03440, Ibi, Alcante ([Espafia



